Marerialy v DOKONGOVAC! VYTOBE

ROZDELENI MATERIALU
JEDNICOVE MATERIALY

mnozstvi pouZité na jednotlivou zakdzku se vypocitdva a cena se zapo¢itd do ceny jako jednicovy material
Pouzivaji se v objemové velkém mnoZstvi
vysoka cena

a) lepenka (knizni desky),

b) karton (hrbetniky, obalky brozur),

c) papir (na dutinky, potahy a vylepy kniznich desek),

d) textil (knihafské platno, géz, kapitélek, zélozkova stuzka),
e) lepidlo (syntetickd lepidla),

f) plasty (félie na laminovani, PVC na knizni desky),

g) ostatni materidly (razebni fdlie, spiraly, krabice na balent).

REZIJNI MATERIALY

obvykle nizkd cena
nevyplati se jejich spotfebu pro jednotlivou zakdzku vypoéitavat = jejichcena je zahrnuta do jednotlivych polozek cenovych normativ( (ustanoveni)

Jejich objem se zapocitavé podle primérné spotfeby na jednotku vykonu

a) rostlinnd a Zivocisna lepidla,
b) knihafské nité,

c) sici drat,

d) motouz,

e) balici papiry a folie.

PAPIROVE MATERIALY

vétsinou zafazeny jakoljedi

¢. technologickych pFidavki)

ro dokoncovaci vrbu L
plo3nd hmotnost X smér vyroby

PLOSNA HMOTNOST

- do 149 g/m?

od 150 do 350 g/m?

- nad 350 g/m?

kazdy typ md své specifické pouZiti

SMER VYROBY

p. materialt

efinuj pri zpracovani vyrobku

v podelnem x pfitném smeru maji odlisné vlastnosti - dvousmérnost papiru - dilezita pfi volbé sméru vyroby u papiru uréeného napfiklad na predsadky, knizni blok, kartono-

vou obalku...

JAKZJISTIT SMERVYROBY PAPIRU

nerpoIehIlverl
papir se vlivem nerovnomérného pnuti zaéne staéet do rolicky = smér vyroby je soubéZny s osou této roli¢ky
podle smeru ur¢imé §IROKOU X UZKOU dréhu

znehodnoceni vyrobku

a) b b) d)

Nejcastgysi zpiisohy zjistovani sméru viroby popivu. a) pomoci dvoi prowskii papiru vysfFiZenyveh
pricne a podélne = archu. bj pomoct drhmuti hrany papiru v pricném a podéiném sméru mezi
uehty. ¢j jednostrannym navlhéenin papiru, dy pomoct natrzeni papiru v piicném a podélném

sméru

NEJCASTEJI POUZIVANE MATERIALY

EAPIR‘

uTVv

ozadavky, ysoka opaata (schopnost pohlcovat zdfeni) / dobry piijem lepidla a rozmérové stélost / optimdIni PH cca 90-140 g/m?
bapir: bvykle bezdfevy, neplnény a nehlazeny, strojné hlazeny papir o vysoké pevnosti v tahu.

Jeho jedna polovina je plosné nalepend na vnitfnim pridedti TV, na druhé poloviné je pfilepen v gifce 3-

Smm podélné u hibetu vazby na prvni a Rosledni kniZni slozce.

Je nutné dodrZet smér vyroby rovnobéiné se hibetem.




v rGiznobarevnych odstinech nebo potisknuté na prani zakaznika
PH cca 114-135 g/m?
ezdievé i stfedné jemné, stalobarevné, zatirané PVC, impregnované akrylatem, potahované polyuretanem (imitace kize), s viakny praveho dreva, korku, polyeste-

rového hedvabi

sulfitové a sulfatové papiry

nezbytné pro

PH cca 150-250 g/m?

k vyrobé MV ’
obra potiskovatelnost, moznost lakovéni a laminace

EPENKA
nejvyssi pozadované PH
dulezity znak: sila mezi 1-3 mm

vyroba _krabice, podlozka pod bloky

PH 300-900 g/m?
jednostranné hlazeny povrch

seR TV (V7, V8)

nebo VoREAERET

S uzivana: oboustrané zatirand s razenym nebo latkovym povrchem, zatirana na riibové strané s matnym latkovym povrchem, pldtna matna, anglicka, rezna,
podlepovand a specidlni.
Pl4tna se dodévaji v rolich o rozmérech 50 x 950-1000m v PH 140 -300g/m2

velmi
pouziti jako stuzovaci materidl pfi 3itd, lepeni KB
musi dobfe propoustét lepidlo

‘

pou (ERBIBERBHKER ozct)

vyroba ze syntetickych nebo smiSencyh materidlG
navijeny na civkach kénického tvaru - délka ndvinu 1000m

se
pouZiti pfi ruénim zpracovani kniznich vazeb.

'l

vyroben
pouZiti na spisové desky a pfi ru¢ni vyrobé kniznich vazeb.

e prilepuje do hlavy kniZniho bloku a slouZi k zakldddni mista v knize.

je ozdobna, réiznobarevné lemovka z baviny nebo umélého hedvébi.
Dnes je jeho

LEPIDLA
pouZiti ke spojeni materiald
podstata lepivosit je:
- znadi prilnavost lepidla - musi ji odpovidat optimalni snasivost lepidla
znadi soudrznost lepeného spoje

% snadnd priprava
® zpracovatelnost
« Pevnost lepeného spoje
optimélni doba zasychani
elasticita
@ vhodnd barva lepidla
e neagresivni chovani lepidla vici slepovanymmaterialim




dobrd zpracovatelnost a skladovatelnost.

@) zdavada lepencho spoje zapricinénd snizenou pevnosii papiru; b) zavada lepeného spoje zapri-
cinénd nedostatecnou adhezi (prilnavosti) lepidia k papiru; ¢j zavada lepeného spoje zapricine-
nd nedostatecnou kohezi (soudrznosti) lepidia.

LEPIDLA ROSTLINEHO PUVODU

zasadni Vinou je skrob
steéjSi'pouzivané Iep.m§krobov9 maz, dextrin, lepidla obsahujici slouceniny celulzy, lepidla z arabské klovatiny

LEPIDLA ZIVOCISNEHO PUVODU

K kostni a kozni) - podoba gelti nebo Zelatiny (vyborna lepivost, ¢ista forma klihu / poutziti za tepla

- vyroba z kosti, churpave nebo $lach zvifat - fuj / pouziti za tepla

- nizsi lepivost kvili pouziti za studena

pfi vyrobé kniznich desek / nanaseji se na potahovany materidl - spojeni lepenkovyc pfifezi a hiebti
- na viditelné ¢asti KV - pfi lepeni kapitalku nebo lacetky

LEPIDLA SYNTETICKA

nejvice vyuzivana

nepostradatelnd v pramyslovém knihafstvi /i v ru¢nim
vyborné fyzikdIni a chemické vlastnosti
mozZnost pouZiti i pro nepapirové materidly

NEJPOUZIVANEJS] SYNTETICKA LEPIDLA;’
'PVAC - DISPERZNI LEPIDLA

feditelnd vodou / bila barva / nehoflavé / zdravi neskodné
lepenim rychlé zasychani / elasticita / kvalita slepu
lepeni pfedsadek, potahdi, plochych spoja V2

duvilax, planatol...

LEPIDLA TAVNA
hojné vyuzivana
termoplasticka

za béZné teplty jsou tuhd - pied lepenim se musi roztavit
pro lepeni V2

vysokd adheze, elasticita, rychle tuhnou

REAKTIVNI POLYURETANOVA (PUR)

,nova,, lepidla

mimoradné pevna, vso a mechanicka odolnost - i v(i&i zméndm teploty
poutiti k lepeni blokG V8, V2

PLASTY

bézny material

pfindseji nové uzitné vlastnost - omyvatelnost, zpracovatelnost
nejpouzivanéjsi materialy: kozenky, usné...

dnes -muiitiv meékéené / nemékéené podobé jako materidl u desek V9

termoplasticka hmota

nejpouzivanejsi materialy: nylon, silon, perlon, kapron

povrchové zuslechtovani tiskovin

materidly: folie novoplastové, acetatové, acetobutyratové a zejména félie z polypropylenu.

OSTANI' MATERIALY




RAZEBNI FOLIE ¥

pouZiti za tpla

fdlie—obvykle kovové nebo pigmentové

K prenosu tiskového motivu dochazi viivem tlaku a zvy3ené teploty v razicim lisu - funguje na knihtiskovém principu
dodani v rolich (délka ndvinu cca 122m) - pied aplikaci se fezou na rozmér motivu

na knihafskych razicich strojich

pro
pastovité knihai'ské barvy - nestiratelné, nezatékave, svétlostalé, dobra kryci schopnost

kovy x plasty
élka se upravuje az pfi aplikaci

usné, pergameny (- také z kiize ale jiny vzhled = osli, ovéi, kralici), kize (kozina, teletina, hovézina) - fujky




